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TOTAL DE CANCELES ELECTORALES A PRODUCIR

Canceles electorales para la eleccion: 2,750

Canceles electorales para SIMULACRO: 330
Instructivos para el armado del cancel electoral (EN CASO DE IMPRESION)
(Incluye cantidad para SIMULACRO):

2,750

COMPONENTES DEL CANCEL ELECTORAL.
EL VUTU ES LIBRE Y SECRETO 1 Base de plastico de polipropileno corrugado.
1 Separador central de plastico de polipropileno corrugado.

“ e N e o  Tan @ 2 Separadores laterales de polipropileno corrugado.

/ ‘ 1 Juego de Patas tipo tijera de tubo conduit en forma de "U".
2 Cortineros de tubo de polietileno de alta densidad.
4 Cortinas de plastico de polietileno.
4 Tapones de hule para cortinero.
1 Instructivo de armado.

1782

Nota:

Cada uno de los canceles y sus componentes se empacaran en las cajas
contenedoras del material electoral.

Los separadores laterales y central se doblaran por la mitad, para su guardado
en la caja contenedora.

En los dobleces del separador central se colocara un instructivo de armado.

Los canceles correspondientes a SIMULACRO se entregaran por separado del resto de los
materiales electorales.

Nota: El material electoral debera apegarse estrictamente a las especificaciones técnicas que se solicitan y estar libre de cualquier defecto de impresion (piojos, desprendimiento de tinta, fantasmas, degradados u otros) .

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: Componentes del Cancel:
CANCEL ELECTORAL Base de lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero color negro. Cortineros de Tubos de polietileno de alta densidad color gris.
[PIMENSIONES: Largo: 1,120 mm.|Separador central de lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero blanco opaco. Cortinas de plastico de polietileno blanco opaco.
Ensamblado. Ancho: 700 mm.|Separador lateral de Iamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero blanco opaco. Tapones de hule acrilonitrilo para cortinero.
Alto: 1,782 mm.JJuego de patas tipo tijera de tubo conduit galvanizado pared extradelgada. Instructivo de armado en papel bond tamafio carta una tinta color negro.
(ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-082-NYCE-2020 ASTM D256-23E01 ASTM D638-22 ASTM B0557-15(2023)|PROCESO: EQUIPO:
Milimetros Sin escala NMX-W-131-SCFI-2021 NMX-W-081-SCFI-2004 NMX-W-047-SCFI-2013 NMX-T-024-SCFI-2016 Varios Varios |
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Detalle de seguros inferiores
tipo flecha:

50 a 60 mm (+1 mm) de largo.
40 mm (+2.0; -0.0 mm) de ancho.
(incluye acoplamiento a la base).
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DIMENSIONES GENERALES DE LOS SEPARADORES LATERALES:
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Nota: Las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada 1,000 golpes

para evitar dimensiones fuera de tolerancias.

——
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

SEPARADORES LATERALES

MATERIAL DE FABRICACION:

Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero.

Color blanco opaco libre de subtonalidades.

Tratamiento corona 38-42 dynas.

[DIMENSIONES:

Calibre: 3mm (+5%) (3.15/2.85 mm).

Concentracion de color al 3%.

Enflautado en posicién vertical.

Largo: 1120 mm. Alto: 798 mm. Gramaje: 700g/m’ (+10%) (770/630g/m?). Aditivo U.V. 0.1% en peso.
[Tolerancia: (+2.0 mm; -0.00 mm). Ancho de flauta: 3 mm. Escala: CIE L*a*b*; L= 93.53; a=1.01; b=0.06.
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-NYCE-2020 NMX-E-082-NYCE-2020 PROCESO: EQUIPO:
Milimetros Sin escala ASTM D256-2023E01 ASTM D1938-19 Extrusion y Suajado | Extrusoras, Suajadoras
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DIMENSIONES GENERALES DEL SEPARADOR CENTRAL: Dimensiones de los seguros laterales:
90 mm (x1 mm) de largo.

25 mm (1 mm) de ancho.

(incluye acoplamiento al separador lateral).

Seguros inferiores tipo flecha:
Detalle de seguros laterales: 50 a 62 mm (+1 mm) de largo.

35 mm (+2 mm) de ancho.

(incluye acoplamiento a la base).

Esquinas redondeadas:
11 mm de Radio (+1 mm).

793| 758|511

Sentido del enflautado
Pleca de doblez

Espécimen de ensayo:
Elaborado con la lamina plastica que se solicita
para la produccion de los separadores.

Especimenes OPL para
pruebas mecénicas de calidad.

55 151 55 1561

700

Detalle de seguros inferiores del separador central:

10cm x 10 cm 2
62 mm x 30 mm, r=3 mm, r=5 mm 100 cm

Nota: Los especimenes requeridos seran utilizados para inspeccionar la calidad del material, en el
momento en el que el OPL asi lo determine.

Nota: Las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada 1,000
golpes para evitar dimensiones fuera de tolerancias.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION:
SEPARADOR CENTRAL Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.
DIMENSIONES: Calibre: 3mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion de color al 3%. Enflautado en posicién vertical.
Largo:750 mm (+2.0 mm; -0.00 mm) incluye seguros. Gramaje: 7OOg/m2 (+10%) (770/6309/m2). Aditivo U.V. 0.1% en peso.
JAIt0:793 mm (+2.0 mm; -0.00 mm) incluye seguros Ancho de flauta: 3 mm. Escala: CIE L*a*b*; L= 93.53; a=1.01; b=0.06.
[ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-NYCE-2020 NMX-E-082-NYCE-2020 PROCESO: EQUIPO:
Milimetros Sin escala ASTM D256-23E01 ASTM D1938-19 Extrusién y Suajado | Extrusoras, Suajadoras O1L
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IMPRESION EN SEPARADORES LATERALES: oo
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impepg é IimPepicj 8
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- EL VOTO ES LIBRE Y SECRETQ = | ELVOTOES LIBRE Y SECRET0
o L L loJ al. ws%m .
| I - ‘ e
IMPRESION EN $EPARADOR CENTRAL*® e ‘In;gresién adicional en segoaradores laterales e

para capacitacién:

SIMULACRO. Fuente: SWIS 721 Cn BT de 339 puntos (negrillas).
Este texto se imprimira en los dos separadores laterales de los
canceles a utilizar en las tareas de capacitacion utilizando el tipo y
tamafio de fuente indicado.

Emblema del IMPEPAC

Dimensiones: 270 mm de largo x 162 mm de alto.
Logotipo reciclado:

De 20 mm de ancho x 27 mm de alto.

162

162

EL VOTO ES .

40

LIBREY .

40 Impresiones en separadores laterales:

S Ec RETO 70 EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO. Comprimido al 30%.
Fuente: SWIS 721 Cn BT de 339 puntos (negrillas).

Impresiones en separador central:

EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO. Por las dos caras
en tres lineas (negrillas). Fuente: SWIS 721 Cn BT de
263 puntos (negrillas). Comprimido al 20%.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

SEPARADORES LATERALES Y CENTRAL

MATERIAL DE FABRICACION:

Tinta: UV o base agua. Emblema del OPL: solo en separadores laterales por la cara externa.

[DIMENSIONES:

Impresion en serigrafia.

Logotipo reciclado: en separadores laterales por la cara externa.

Laterales: 1120 mm x 798 mm (+2.0 mm; -0.00mm). A una tinta. Logotipo reciclado: en separador central por ambas caras.
Central: 750 mm x 793 mm (+2.0 mm; -0.00 mm). Color: negro.
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-232-CNCP-2014 NOM-252-SSA1-2011 PROCESO: EQUIPO:  Suajadoray
Milimetros Sin escala ASTM D3559-23 Serigrafia Magquina de serigrafia |
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BASE DEL CANCEL ELECTORAL.
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—
Dimensiones del barreno: 40
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Detalle y dimensiones del suaje
para formar ranuras al centro:

(Cuatro en total): Largo: 58 mm (+1mm; -0.0 mm).
Ancho: 5 mm (+1mm; -0.0 mm).

Detalle y dimensiones del suaje
para formar ranuras en

los bordes laterales

(cuatro por lado):

Largo: 51 mm (+1mm; -0.0 mm).
Ancho: 5 mm (+1mm; -0.0 mm).

——
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION:

BASE

Color: Process Black. Tratamiento corona 38-42 dynas.

Aditivo U.V. 0.1% en peso.

Lamina de polipropileno copolimero corrugado extruido.
Calibre: 4mm. (+6%) (4.24/3.76 mm).
Gramaje: 800g/m? (+10%) (880/720g/m?).

Ancho de flauta: 5 mm.
NORMAS:

[DIMENSIONES: Enflautado en posicién vertical.

Base: 700 mm x 750 mm (2.0 mm).

—
PROCESO: EQUIPO:

IACOTACIONES: ESCALA: NMX-E-232-CNCP-2014

Milimetros Sin escala Extrusion y Suajado | Extrusoray Suajadora O1L




T
ACERO |Noxwm®

TIPQ CUERDA DE PIANO
CALIBRE 18 (1.25mm)

30°

44 '
RESORTE DE PIN BOT()N
ACOTACIONES EN MILIMETROS

——
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

PATAS TIPO TIJERA'Y COMPONENTES
[DIMENSIONES:

Plegadas: ancho 850 mm x altura 1180mm (+2.0mm).

Dimensidn de la extensidn inferior de

las patas:

Incluye cople unién, Pin Boton y regaton.

Resorte para el Pin Botén
al interior del cople unién:
Calibre: 18 (1.24 mm).
Angulos: 30° y 90° botdn.

MATERIAL DE FABRICACION:

Patas de tubo conduit galvanizado de 1/2" en forma “U”.

Extensiones de tubo conduit galvanizado de 1/2".

1020

Regatén

Componente para acoplarse al exterior

del tubo de las patas elaborado de hule

acrilonitrilo de forma cénica con estrias
en el extremo inferior.

CEP-IMPEPAC-2023
ULTIMA EDICION
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CANCEL ELECTORAL
850
Patas del cancel: Tipo tijera en forma de "U": p= - 1

Pin Botén: Tubo conduit galvanizado de 1/2" pared extradelgada. ) —

Componente que fija la Remache unién de aluminio de 3/16" (4.76mm) TRAVESATO ‘

thfnsi()n ala pa(ljrte Iinfelrior X 1 5/8" (41.27 mm) de largo. e

dz l"; Eztst para dar la altura 4 regatones de hule acrilonitrilo para exterior

Dimensiones Pin Botén: REMACHE DE ALUMINIO
e C0p|e union: 1180 . PARA UNIR LA TIJERA .
. mm
: " Tubo negro de 5/8" (15.87mm) —_—
el aae | x 100mm de largo, calibre 20. i poTon I
Laletu e Fijo a la extensién mediante
cuatro puntos o punzonados. 480
AN [2.1 mm COPLE - i
9.58 mm @ (3/8") |< ‘ “N@\a‘ Pin BOTON X . EXTENSIONES INFERIORES
(+0.1; -0.0mm) 9.58 mm 50 7:,1H (\\ o\ o
VISTA FRONTAL S 100
VISTA SUPERlOB  essmmo 1 1 \\\ \Hl MACHE L. —
Cmay e
1emmea S

BEL PN BTN PARA INTROBUSIR. 480 530

VISTA INFERIOR

Tensor tipo correa:

De polipropileno color negro de
630 mm de largo x 1" de ancho.

Sujecioén del tensor:

Al centro del travesafio de la pata
con remache tipo "POP" de
3/16" (4.76 mm).

DIAMETRO EXTERIOR
24 mm (+0.0; -0.5 mm)
Dimensién de
regaton DIAMETRO INTERIOR
17.34 mm (11/16") (+D.0: -0.5 mm)
Diam 25.96 mm

@ 2228
({ ‘

2.78

VISTA INFERIOR
DEL REGATON 25.96

JAbiertas: altura 1020 mm x abertura 585mm (+2.0 mm).

Resorte de acero tipo cuerda de piano calibre 18.

Cople unién de tubo negro de 5/8" cal 20.

Tensor tipo correa de polipropileno color negro de 1" de ancho, sujeto al pata con remache
POP de 3/16" de aluminio.
Pin Botdn de latoén de 9.58 mm (3/8"). Regatones de hule acrilonitrilo para exterior color negro.
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: ASTM B0557-15(2023) ASTM B926-09R17/ D926-09(2017) PROCESO: EQUIPO: Dobladora de
tubo, soldadora, sierra
Milimetros Sin escala Doblado de tubo cortadora de metales,
remachadora
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TUBO CORTINERO Dimensiones de cortinillas:
Dimensiones del tubo cortinero: PLIEGUE PARAINTRODUCIR
700 mm de largo (+1.0 mm) x 19.0 mm (34”) de diametro exterior (+1.0 mm); & ['(z;OIN[ m‘\
16.4 mm diametro interior (+0.0; -0.1 mm). Espesor de pared: 1.3 mm. i / \ [
100

@19.0 [ .@ o 16.4 93
(3/4%) (Interior) >

TAPON PARA CORTINERO ”; EL VOTO ES EL VOTO ES
Componente para acoplarse al interior %0 oo ]| I_IBHE Y LIBHE Y

del tubo cortinero elaborado en hule de 29

=[] SECRETO ' SECRETO

forma cénica liso y cabeza de gota. N

Dimensiones de la cabeza:
23 mm de diametro (+1.0 mm).

1¢m DE
7.5 mm de espesor. f — VARNTONT
¥ -
mensi . - 2 o e e Al A
Dimensiones de seccion de acoplamiento: ¢
b . I i
18.0 mm didmetro mayor. * ' 350 " 350

16.0 mm diametro menor. CAVIDAD INTERNA

27 mm de largo.

Impresion sobre cortinillas:

EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO en
Dimensiones de la cavidad interna: tres lineas (negrillas).

10 mm de diametro x 18 mm de profundidad. Fuente: SWIS 721 Cn BT de 220 puntos .
Comprimido al 25%.

Logotipo reciclado:
20 mm de largo x 27 mm de alto.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION:
CORTINAS, CORTINERO Y TAPONES Tubo de polietileno de alta densidad color gris. Cortinas de politileno de baja densidad.
[DIMENSIONES: Tapon de interior para cortinero en Color blanco opaco.
[Tubo cortinero de 700 mm x 19 mm Diam. Hule muerto color negro. Calibre: 600 (+10%) (660/540).
Cortinas: 350 mm ancho x 900 mm largo (+5 mm). Dureza 60-65 Shore "A" Impresion en flexografia.
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-NYCE-2020 NMX-E-114-CNCP-2013 PROCESO: EQUIPO:
i . . Prensa Hidréaulica /
Milimetros Sin escala NMX-E-232-CNCP-2014  ASTM D3359-23 ASTM D256-23E01 ASTM D1004-21 ASTM D1938-19 Moldeo / Extrusién Extrusoras
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Indicaciones
L de n'l_ago
impepac INSTRUCTIVO DE ARMADO

Instituto Morelense
do Procesos Electorales
y Participacion Ciudadana

CANCEL ELECTORAL

-

P S

3
‘ 0138038 A 3481183 0100 T

o=

!

Colocar a la inversa los separadores laterales y centrales e
insertar a presién la base o mesa sobre los seguros.

N [ 2

Ensamblar la extension insertando el cople y alinear el pin botén
con el orificio del tubo, presionar y empujar hasta hacer click.

Hacer presion para insertar los seguros
Segures S Base

013433 ABH‘EH SI0l0A 3

6=,

Orificio para Regatéon
rar el Pin boton
Parte inferior asegurar el botol A ‘Cop[e A
de las patas - —-—
Travesafio Parte inferior N Extension -

de las patas Pin boton

>

\_

4 2

circular. Girar la base del cancel y ponerlo sobre sus patas.

y
i} / o |
_ Y. X | N
4 4 - 0134238 A 3481$3 010N '
»

S :
0134035} 3481153 0100 13

\_

Separar las patas e insertar el travesano en los seguros con corte

/
~

)

r——---.
—

-

4 o

Asegurar el tubo en las perforaciones de separadores, en su

caso, con las cortinas y colocar los tapones.

J
~

/

En caso de considerar su impresion, el instructivo se debera colocar entre los dobleces del separador central del cancel electoral.

——
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION:

INSTRUCTIVO DE ARMADO Papel bond de 75 g/m?.

Forma de impresion: Apaisada (horizontal).

Margenes:

[PIMENSIONES: Impresion en offset. Superior: 10 mm. Izquierdo: 10 mm.
[Tamario carta: Largo: 279 mm.JA unatinta. Inferior: 10 mm. Derecho: 10 mm.
Alto: 216 mm.JColor negro. Entre columnas: 10 mm.
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 PROCESO: EQUIPO:
Milimetros Sin escala NOM-030-SCFI-2006 NOM-050-SCFI-2004 ISO 216: 2007 Impresion Prensa plana |_
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CODIGO QR OPL (IMPEPAC)

Indicaciones
de armado

CODIGO QR

EI CODIGO QR debera ser impreso en una sola cara del material electoral que se refiere.

EI CODIGO QR direccionara a los instructivos en PDF y, en su caso, los videos de armado y desarmado de
los materiales electorales locales que asi lo requieran.

De considerar utilizar el CODIGO QR OPL, los instructivos en formato PDF o videos que se encuentren en la
nube, atenderan lo validado en las especificaciones técnicas correspondientes.

En caso de que el OPL determine crear su propio CODIGO QR, deberé incorporar los archivos en
PDF de los instructivos validados y la edicion de los videos que deseen incorporar, deben atender
los pasos sefialados en dichos instructivos e incorporar su identidad grafica institucional que
considere conveniente.

Es decir, de considerar lo anterior,se debera reemplazar el CODIGO QR genérico y colocar la imagen del
CODIGO QR respectivo, es importante sefialar que de igual manera se haré la revision de los archivos que
que contenga.

El uso del CODIGO QR, incentiva un manejo y produccion responsable de residuos ya que con su
implementacién, reduce la produccién e impresion de papel. Esta accion permitira el cuidado del medio
ambiente, tal y como lo establece la LGIPE en su articulo 216 numeral 1, incisos a) y c).

Cabe sefialar que el uso de esta tecnologia es opcional de acuerdo a las condiciones geogréficas de cada
entidad, por lo que cada OPL podra determinar su uso.

Cédigo QR:
Archivo proporcionado por el OPL.
Dimensiones:30 mm de largo x 30 mm de alto.

Texto: Indicaciones de armado.
Fuente: Arial de 44 puntos.
Reducida en el eje X a 30 mm, en el eje Y a 10 mm.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION:
CODIGO QR Tinta: UV o base agua. Codigo QR OPL: solo en separador central en una cara.
DIMENSIONES: Largo: 30 mm.]impresion en serigrafia.

Alto: 30 mm.JA una tinta.

Color: negro.

JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS:

Milimetros Sin escala

PROCESO: EQUIPO: Suajadoray

Serigrafia Magquina de serigrafia | O1LN




